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Es sind Kdrperiiohlenbestraiilungslampen vor- 
geschlagen worden, die mit geringer Leistung be- 
trieben wurden und infolgedessen der kunstlichen 
Kuhlung nicht bedurften. Ein Nachteil dieser be- 
5 kannten Bcstrahlungslampen ist, daB die erforder- 
liche Bestrahlungsdauer wegen der geringen 
Intensitat der Lampe sehr lang ist. Versuche, 
Quecksilberhochdrucklampen oder andere Hoch- 
druclonetalldampflampen groflerer Leistung, ins- 

io besondere Lampen mit einer Leistung von mehr als 
30 Watt, vorzugsweise jedoch nicht mehr als 
So Watt, fur diesen Zweck zu benutzen, scheitertcn 
daran, da8 der verlangte geringe Durchmesser der 
mit einem Gehause gegen Zerbrechen geschutzten 

15 Lampe das Anbringen eines Kuhlmantels urn die 
Lampe nicht gestattet 



Dieser Nachteil wird bei der erflndungs- 
gemaBen Korperhohlenbestrahlungslampe dadurch 
vermieden, daB die Kuhlung durch in die Korper- 
hdhle eingefullte Flussigkeit erfolgt 2 o 

Die Figuren zeigen in zum Teil schematischer 
Darsteliung Ausfuhrungsbeispiele der ertlndungs- 
gemaBen Lampe. Die . Hochdruckmetalldampf- 
entladungslampe i f beispielsweise oine Oueck- 
silberhochdruckentladungsiampe mit den beiden as 
durch die Entladung aufgeheiztenGluhelektroden 2, * 
ist im Innern eines rohrformigcn Gehauses 3 aus 
Metall untergcbracht, das in der Umgebung der 
Lampe mit 0ffnungen4 zum Austritt der Strahlung 
versehen ist. Das metallische Gehause bildet zu- 30 
gleich die eine Stromzuleitung. Es ist deshalb bei 5 
mit der Einschmelzfolie der einen Gluhelektrode 2 
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verlotet. Zur Vereinfachung der Herstellung ist 
das rohrrormige Gehause aus zwei Teilen zu- 
sammengesetzt und bei 6 auf den langeren stark- 
wandigen Teil 7 aufgeschoben und mit diesem ver- 

5 lotct oder verschraubt. Die andere Stromzuleitung 
ist bei S mit einem in dem Metailrohr 9 kon- 
zentrisch und isoiiert getiihrten Leiter verbunden. 
Die autieren Enden io, 11 des zentralen Leiters 
und des Rohres 9 dienen zum Stromanschlu6 bei- 

10 spielsweise mittels eines Steckkontaktes. 

Dje Zutuhrung der Kuhlflussigkeit erfolgt durch 
das Rohr 12 und die eirie Halfte des Rohres 7. Aus 
der schlitzformigen Offnung 14 tritt die Kuhl- 
flussigkeit in der Richtung des in der Figur an- 

15 gedeuteten Pfeiles in die Korperhohle ein und 
kuhlt die Lampe. Durch die gegenuberliegende 
Offnung 15, die einen grofieren Schlitz aufweisen 
kann, tritt die Kuhlflussigkeit nach vollendeter 
Kuhlung in die untere Halfte des Rohres 7 ein und 

20 wird durch das Rohr 13 abgefuhrt. Die Trennung 
der beiden Halften des Rohres 7 erfolgt durch die 
Trenmvand 16. 

Es ist unter Umstanden zweckmaBig. einzelne 
der Offnungen 4 des Gehauses 3 durch auswechsel- 

25 bare oder verstellbare Vorrichtungen verschliefibar 
auszubilden, falls bei einer Anwendung nur eine 
einseitige oder eine ungleichmaBige Bestrahlung er- 
wunscht ist. 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 2 ist die 

30 Lampe in einem Gehause aus nachgiebigem Werk- 
stoft, vorzugsweise aus Gummi, untergebracht, urn 
die Einfiihrung in schwer zuganglichen Korper- 
hohlen, beispieisweise den Magen, zu erieichtern. 
Zu diesem Zweck ist der den Brenner enthaltende 

35 Metallteil 3 mit einem aus nachgiebigem Werkstoft 
hergestellten Teil 17 verbunden. Zur Erhohung der 
Festigkeit kann der Metallteil 3 rait einem Rand 
18 versehen sein, der in eine entsprechende Ver- 
tiefung des nachgiebigen Werkstoffes eingreift. Es 

40 ist unter Umstanden zweckmaBig, einen nach- 
giebigen Werkstoft" zu verwenden, der nach dem 
Einbetten der Stromleitungen und der Herstellung 
der Verbindungen mit dem Lampengehause 3 bei- 
spieisweise durch Erwarmen oder durch Entzug 

45 eines Losungsmittels oder durch eine innere Urn- 
wandlung vom flussigen oder breiigen Zustand in 
einen Zustand ubergeht, der dem des Gummis etwa 
entspricht. In dem nachgiebigen Werkstoft 17 sind 
zwei Kanale fur die Zu- und Ableitung der Kuhl- 

50 flussigkeit mit den Offnungen 19, 20 vorgesehen 
und die beiden Stromleiter eingebettet. Dabei kann 
beispieisweise der Stromleiter 22 zur Erhohung 
der Festigkeit des rohrfdrmigen Teiles der Lampe 



als Wendel ausgebildet werden. Am auBeren Ende 
ist der Teil aus dem nachgiebigen Werkstoft 17 mit 55 
einem aus PreBstoff oder Metal! bestehenden Ab- 
schluflkorper 23 verbunden, an dem auch die 
StromanschluBkontakte 10, 11 und die Rohre 12. 
13 fur die Zu- oder Ableitung der Kuhlflussigkeit 
angebracht sind. 60 
•Dadurch, dafl bei der erfindungsgemaBen Korper- 
. bestrahlungslampe ein fortdauernder Ersatz der 
erwarmten Kuhlflussigkeit durch kalte moglich ist. 
besteht nicht dre Gefahr, daB die in der Korper- 
hohle benndiiche Kuhlflussigkeit schon nach einer 65 
verhaltnismaBig Icurzen Bestrahlungszeit so warm 
wird, dafl die Bestrahlung unterbrochen werden 
muB. 

PATENTANSP ROCHE: 70 

1. Korperhohlenbestrahlungslampe, dadurch 
gekennzeichnet, daB sie aus einer Hochdruck- 
entladungsiampe, vorzugsweise Quecksilber- 
hochdruckentladungslampe mit einer Leistung 75 
von mehr als 30 Watt, vorzugsweise jedoch 
nicht mehr als 80 Watt, besteht, deren Kuhlung 
durch in die Korperhohle eingefullte Fliissig- 
keit erfolgt. 

2. Korperhohlenbestrahlungslampe nach*An- 80 
spruch i, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Lampe in einem rohrfdrmigen Gehause aus Me- 
tall oder einem nachgiebigen Werkstoft, vor- 
zugsweise Gummi, untergebracht ist, in dem 
die Stromzuleitungen und die Rohrlekungen 85 
zum Fullen der Korperhohle mit Kuhlflussig- 
keit bzw. zum Entieeren der Korperhohle vor- 
gesehen sind. 

3. Korperhohlenbestrahlungslampe nach An- 
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB das Ge- 90 
hause der Lampe aus Metall besteht und die 
eine Stromzuleitung bildet. 

4. Korperhohlenbest rah lungs lampe nach An- 
spruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Gehause in der Umgebung der Lampe er- 95 
forderlichenfalls teHweise verschliefibare Off- 
nungen zum- Austritt der Strahlung enthalt. 

5. Korperhohlenbestrahlungslampe nach An- 
spruch 2 und folgenden, dadurch gekennzeich- 
net, daB die AustrittsofTnung des Zuleitungs- 100 
rohres fur die Kuhlflussigkeit so geformt ist, 
daB die Kuhlflussigkeit in die mit Flussigkeit 
gefutite Korperhohle in Form eines Strahles 
eintritt, der die Kuhlflussigkeit zunachst in der 
Kuhlflussigkeitsaustrittsoffnung fern gelegene 105 
Teile der Korperhohle fuhrt. 
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